Entwicklung einer Verfahrenstechnologie zur Anwendung des
Plasmaschweif3ens im Maschinen- und Anlagenbau
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e Geringe Flexibilitat bei der Fertigung
der Produkte
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e Nutzung von Varianten der Plasma-
Stichloch- und Durchdrucktechnik
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sowle Elnsatz von Kaltdraht zum Flgen SchweiBversuche mit Plasma-Stichlochtechnik (oben re.); Festigkeits- (oben) und

der Bauteile manuelle Stichloch-SchweiBung von CrNi-Stahlen Harteuntersuchungen (unten) an
e Qualifizierung des Verfahrens durch (Nahtaussehen oben li.; Schliffbild re.) Stichlochnahten

mechanisch-technologische Nutzen

Untersuchungen (Festigkeit,

Kerbschlagarbeit, Harte, etc.) e Steigerung der SchweiBgeschwindigkeit und somit der Wirtschaftlichkeit durch das
e Untersuchungen zur PlasmaschweiBBen

Korrosionsbestandigkeit e Minimierung von Deformationen durch die Reduzierung der Streckenenergie des

PlasmaschweiBBens gegenlber herkdmmlichen SchweiBverfahren (WIG-Schweil3en)
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