
5.2 Entwicklung von leistungsfähigen Algorithmen für die dynamische 
Optimierung von Fertigungs- und Montageabläufen - ProDock
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• Fehlende Werkzeuge und Schnittstellen für die 
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Lösung

Belegungs- und Baufolgeplanung.
• Keine ganzheitliche Optimierung, bereichsübergreifende 

Untersuchung von Fertigungsfolgen/Durchlaufzeiten.
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Lösung

• Entwicklung und Anwendung eines durchgängigen 
Simulationsmodells für die Planung und Simulation der 
Montageabläufe bei der Schiffskörperfertigung.
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• Entwicklung und Anwendung von Schnittstellen zwischen 

den Werkzeugen zur Belegungsplanung (2-D-/4-D-
Belegungsplanung und Materialflusssimulation).

• Entwicklung eines Prototyps einer 4-D-Montagesimulation.
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Durchlauf-, Liege- und Wartezeiten im Sektionsbau

rm
ie

rt
 

300

350

400

450

500

eg
ez

ei
t 

>500

SZ 1 (A d) SZ 4 ( b )

     Durchlaufzeit für 3 Schiffe (Bereitstellungsfolge 0, Szenario 1  =100%)
     mittl. Durchlaufzeit (Sektion)
     mittl. Liegedauer (Paneel im Eingangspuffer /Puffer am Arbeitsplatz)
     mittl. Wartezeit (Sektion auf Paneele)
* Referenzfall (BF0 SZ 1, überlappende Fertigungsfolge)
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Nutzen

• Reduzierung der Durchlaufzeit durch geeignete Fertigungs-
folge um ca. 10%, bei 84 untersuchten Fertigungsfolgen. er
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Fertigungs-/Bereitstellungsfolge bei der Paneelfertigung
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    : SZ 1 (Ausgangszustand);      : SZ 4 (verbessert)
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    : Szenario BB-PL100;                      : Szenario QH-PL110

Ermittelte Durchlaufzeitenfolge um ca. 10%, bei 84 untersuchten Fertigungsfolgen.
• Optimale Unterstützung der Fertigungsplanung.
• Vermeiden von Planungsfehlern sowie Verbesserung und 

Beschleunigung des Planungsprozesses.
• Vorausschauende Baufolgeplanung für eine gleichmäßige Pl
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Fertigungs-/Bereitstellungsfolge bei der Paneelfertigung
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(P = max. Punktzahl)
     gut > P* 0,8
     mittel P*0,5 - P*0,8 
     genügend 0 - P*0,5
     schlecht < 0 P
     Platzierung
* Referenzfall (BF0.1)
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Auslastung der Fertigungsstufen. 2-D-Belegungsplan Bewertete Fertigungsfolgen
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