Entwicklung von leistungsfahigen Algorithmen fir die dynamische
Optimierung von Fertigungs- und Montageablaufen - ProDock

Problem

Fehlende Werkzeuge und Schnittstellen fur die
Belegungs- und Baufolgeplanung.

Keine ganzheitliche Optimierung, bereichsibergreifende
Untersuchung von Fertigungsfolgen/Durchlaufzeiten.

Losung

Entwicklung und Anwendung eines durchgangigen
Simulationsmodells fur die Planung und Simulation der
Montageablaufe bei der Schiffskorperfertigung.
Entwicklung und Anwendung von Schnittstellen zwischen
den Werkzeugen zur Belegungsplanung (2-D-/4-D-
Belegungsplanung und Materialflusssimulation).
Entwicklung eines Prototyps einer 4-D-Montagesimulation.

Nutzen

Reduzierung der Durchlaufzeit durch geeignete Fertigungs-
folge um ca. 10%, bei 84 untersuchten Fertigungsfolgen.
Optimale Unterstltzung der Fertigungsplanung.
Vermeiden von Planungsfehlern sowie Verbesserung und
Beschleunigung des Planungsprozesses.

Vorausschauende Baufolgeplanung fir eine gleichmaBige
Auslastung der Fertigungsstufen.
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